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Einrichtung zum Auftragen von Le1m auf ein HOI lmaterl al elnes 
stabf Srmlgen Artikels der tabakverarbei tenden Industrie 



Bes^hrgifr^nq 

Die Erfindung betrifft e1ne Einrichtung zum Auftragen von 
Le1m auf ein HQ1 lmaterl al elnes stabformlgen Artikels der 
tabakverarbei tenden Industrie. Derartige E1 nri chtungen finden 
Insbesondere Anwendung beim Verblnden von Rauchart i kel n m1t 
Filterstopfen, wobel ein Bel agpapi erstrei f en mit Le1m verse- 
hen wlrd und vom belelmten Bel agpapi erstrei fen Bel agbl Sttchen 
abgetrennt werden, die durch Einrollung auf die Fi 1 terstopfen 
und die Enden der Rauchartikel verklebt werden. Die Erfindung 
betrifft ferner ein Verfahren zum Auftragen von Leim auf ein 
Hullmaterial elnes stabf drmigen Artikels der tabakverarbei- 
tenden Industrie, wobei der Leim mittels wenlgstens eines 
Auf tragsel ements auf das Hullmaterial aufgetragen wlrd. 

Aus der DE 28 45 342 C2 1st eine Maschine bekannt, mittels 
der die GrSBe eines auf das Hullmaterial (Ibertragenen Le1m~ 
bildes ver&ndert werden kann, wobel e1n Mittel zum pertodl- 
schen Unterbrechen der LelmQbertragung vorgesehen ist. Das 
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Mittel zur Unterbrechung der LelmQbertragung 1st in dlesetn 
Fall ein synchron zur F6rdergeschw1 ndlgkei t des HUH materl al s 
umlaufender, das HQllroaterlal zeltweilig von der AuftragdUse 
abhebender Steuernocken, der das HQllmaterial von der Auf- 
tragdOse wegbewegt und zu dleser hlnbewegt. Bel Unterbrechung 
des Kontakts der Auftragduse zum HQllmaterial wird ke1n Le1m 
auf das HQllmaterial aufgetragen, so daB eine Unterbrechung 
des Lelmstrei fens bewlrkt wird. 

Es ware nun wQnschenswert , die Leimmenge selbst zu m1n1ro1eren 
und insbesondere 1m Zeltpunkt der Unterbrechung der Lelmzu- 
fuhr auf das HQllmaterial ke1n Le1m zu vergeuden. Ferner 1st 
ein gleichmSBiger Lelmauftrag be1 der vorgenannten Elnrich- 
tung schwlerlg zu realisieren, da zu Anfang nach der Unter- 
brechung der LelmQbertragung auf das HQllmaterial mehr Leim 
aufgetragen wird. 

Aus der DE 28 45 342 C2 erglbt s1ch auch ein Verfahren zum 
Auftragen von Le1m auf ein HQllmaterial elnes stabformlgen 
Artlkels der t abakverarbei tenden Industrie, wobel der Leim 
mlttels wenigstens elnes Auf tragel ements auf das HQllmaterial 
aufgetragen wird. Fertlge F1 Iterzlgaretten, die mlt entspre- 
chenden mlt Leim versehenen HQ1 Imateri al abschni tten herge- 
stellt wurden, kfinnen belm Rauchen, insbesondere dann, wenn 
bis zu dem Berelch des Filters die Zlgarette aufgeraucht 
wird, zu unerfreul 1chen Effekten, w1e bspw. FlamrabUdung 
fQhren, was u.U. zu Verletzungen des Rauchers fQhrt. Ferner 
kann es se1n, daB der letzte Tabakrest aus dem HQllmaterial 
herausfSllt, so daB bspw. Beschadl gungen auf elnem Teppich 
oder anderen FuBbdden Oder auf Bekl ei dungs stQcken aufgrund 
der vorhandehen Glut der Tabakreste entstehen konnen. 

Die vorliegende Erfindung hat demnach die Aufgabe, eine E1n- 
rlchtung zum Auftragen von Leim auf ein HQllmaterial elnes 
stabfarmigen Artikels der tabakverarbei tenden Industrie mit 
wenigstens einer AuftragdQse, elnem Mittel zum Unterbrechen 
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der Leimzufuhr zur Auftragduse und wenlgstens einer ZufQhr- 
leitung, die zwlschen dem Mlttel zum Unterbrechen der Leim- 
zufuhr und der Auftragduse angeordnet 1st, derart weiterzu- 
bilden, daB e1ne gl eichmaBige Leimspur auch bei hoher Bahn- 
geschwlndlgkei t des Hull materi al strel fens mSglich 1st, wobei 
dereh Leimbild vorgebbar ist. Es 1st ferner e1ne Aufgabe der 
vorliegenden Erflndung, den Le1 mverbrauch zu optimieren. Es 
1st ferner e1ne Aufgabe der vorliegenden Erfindung, das gat- 
tungsgemMBe Verfahren derart wei terzubi 1 den, daB die ent- 
sprechenden Nachteile vermfeden werden konnen, wobei insbe- 
sondere es auch Aufgabe der vorliegenden Erfindung 1st, eine 
noch schmackhaf tere F11 terzlgarette herzustellen, bei der es 
nlcht zu Personen oder GegenstSnde gefahrdenden Vorkommn 1 s sen 
kommen kann. 

Geltist wird dlese Aufgabe durch eine Elnrichtung zum Auftra- 
gen von Lelm auf ein HQllmaterial elnes stabf ormigen Artikels 
der t abakver arbei tenden Industrie mlt wenigstens einer Auf- 
tragduse, einem Mlttel zum Unterbrechen der Leimzufuhr zur 
AuftragdQse und wenlgstens einer Zuf uhrl ei tung , die zwischen 
dem Mlttel zum Unterbrechen der Leimzufuhr und der Auftrag- 
duse angeordnet ist, die dadurch we1 tergebi 1 det 1st, daB das 
Mittel zum Unterbrechen der Leimzufuhr ein Drehschieber ist. 

Durch dlese Elnrichtung 1st e1n gezleltes Steuern der Leim- 
zufuhr mSglich, wobei nach Unterbrechung der Leimzufuhr ke1n 
QbermiBiger Le1m von der OQse auf das HQllmaterial aufge- 
bracht wird. Zudem 1st es durch die erf 1 ndungsgemaBe Eln- 
richtung moglich, einen ruhigeren Lauf des Httl 1 materi al s zu 
gewahrl e1 sten » wodurch ein besseres Leimbild erstellt werden 
kann. 

Die erf 1 ndungsgemaBe Elnrichtung wird vorzugsweise In einer 
F1 1 teransetzmaschi ne ei ner Zigarettenmaschi ne verwendet . 
Vorzugsweise 1st das HQllmaterial ein Belagpapler. Ferner 
vorzugsweise ist das Belagpapler abschni ttswei se perforiert 
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und/ oder mit LSchern versehen. Ein derartiges Belagpapler 
findet Insbesondere be1 Rauchart 1 kel n Anwendung, die wenig 
gesundhei tsbel astend sind. Dieses Belagpapler dlent dazu, 
beiro Rauchen kOhle Luft durch das HQ1 Imateri al zu saugen, so 
daB s1ch dlese mit dem Tabakrauch vermlscht, wodurch die An- 
telle von Nlkotin und Kondensat 1m Rauch beeinfluBt werden 
und dleser sich 1m Filter frQher nlederschl Sgt . 

Vorzugsweise 1st der Orehschleber eine drehbare Walze, die 1n 
ihrer Umf angsf 1 ache Unregel maBi gkei ten aufwelst. Durch dlese 
vorzugsweise Ausgestal tung 1st eine elnfache und prazlse 
Ausgestal tung der Elnrlchtung mSglich. Die Walze kann 1m 
Rahmen dieser Erflndung auch eine Schelbe sein oder mehrere 
Schelben, die anelnander angeordnet sind. 

Vorzugsweise sind di e Unregel raSBi gke 1 ten Nuten, Aussparungen , 
Nocken und/oder Erhebungen. Diese Art von Unregel maB1 gkei ten 
sind elnfach und prazlse zu fertlgen. Wenn vorzugsweise die 
Walze drehbar in einer Kararaer elnes Gehauses gelagert 1st, 
ist eine kompakte Bauweise mogllch, wobei eine Bauwelse mdg- 
llch ist, die eine wenig verschlel Bende Ei nri chtung vorsi eht . 

Wenn vorzugsweise mehrere axial anelnander angeordnete Ab- 
schnltte umfaBt sind, wobei jeweils benachbarte Abschnltte 
untersch 1 edl 1che Ausgestal tungen der UnregelmiBigkel ten der 
Umf angsf 1 ache aufweisen, sind mehrere insbesondere unter- 
schiedllche Leimspuren real islerbar, wobei bei benachbarten 
Leimspuren unterschiedl 1che Lelmbtlder erzeugbar sind. 

Vorzugsweise ist wenlgstens ein Abschnitt als Dichtung aus- 
gestaltet. Durch dlese vorzugsweise Ausgestal tung 1st es 
mfiglich, rait unterschiedl ichen LeimvordrOcken zu arbelten. 
Hierbei 1st die Walze geteilt bzw. mit unterschi edl 1 chen Ab- 
schnitten ausgebildet, wobei insbesondere zwischen den e1n- 
zelnen Kammern, die sich zwischen der Walze und der Kammer 
des Geh&uses ausbilden, glatte Fl&chen bevorzugterwei se 
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ausgeblldet s1nd. Hlerbei s1nd vorzugswelse Stege vorgesehen, 
die die Maize radial mlt einer Spal tdl cht ung 1n Kammern un- 
terschledl 1chen Drucks auftellen. 

Wenn wenigstens zwel verschledene Leimsorten glelchzeltlg 
verschledenen Abschnltten zufQhrbar sind, ist es mdgl1ch» an 
unterschledllchen Stellen bspw. des Belagpaplers unter- 
schledllche Lelmeigenschaf ten vorzusehen. Unter unterschled- 
lichen Leimsorten w1rd Insbesondere verstanden, da8 e1n her- 
kommllcher Kaltlelm oder hel Bschmel zender Kleber mit Zusatz- 
stoffen versetzt wlrd, die bspw. f 1 ammhemmend s1nd Oder e1n 
Aroma enthalten. So kann bspw. an dem elnen Ende einer far- 
tigen Zlgarette mlt Filter, an dem der Hund ansetzt, eln 
Aroraastoff hlnzugefQgt werden w1e bspw. e1n Tabakaroma oder 
natQrliche oder synthetlsche Aromen wle z.B. Vanllle- oder 
Kakaoaroma und an dem Ende des Belagpaplers, das 1m Bereich 
des Obergangs vom Filter zum Tabakstock angeordnet 1st, kann 
eln f 1 ammhemmender Zusatzstoff z.B. D1 ammonl umhydrogen- 
phosphat, Mel ami n oder Di pentaerythl t hlnzugefQgt werden. 
Unter Leimsorten werden auch Lelmarten 1m Rahmen dieser Er- 
flndung verstanden. 

Vorzugswelse 1st ein gegen Le1m dlchtender Abschnltt zwlschen 
zwel Abschnltten angeordnet, denen verschledene Leimsorten 
zufQhrbar s1nd. 

Wenn vorzugswelse die Kammer wenigstens elne in wesentllchen 
in einer senkrechten oder orthogonalen Ebene zur Drehachse 
angeordnete Kammernut umfaBt, 1st elne besonders einfache 
Realisierung des Vorsehens unterschiedl icher Lelmvordrucke 
mGgllch. Vorzugsweise 1st die Kammernut bis auf elnen Ab- 
schnltt, der 1m Bereich der Zuf Qhrl ei tung angeordnet 1st, 
umlaufend angeordnet. Durch diese vorzugswelse Ausgestal tung 
kfinnen kleine und begrenzte Lelmmuster realislert werden. 
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Vorzugsweise 1st wenigstens eine AuftragdQse mit einer Aus- 
nehmung versehen. Durch dlese MaBnahme 1st es mSglich, e1ne 
definierte Lelmmenge auf das HQ1 1 materi al zu flbertragen. 
Vorzugsweise slnd SchlltzdQsen vorgesehen. Wenn vorzugsweise 
die GrSBe und/oder die T1efe der Ausnehmung an die Menge des 
auf zutragenden Lelms anpaBbar 1st, kdnnen ohne groBe Umstel- 
lungen verschleden groSe Leimmengen an unterschiedl 1 che Be- 
relche des HQ1 Imaterlal s aufgebracht werden. Insbesondere 
vorzugsweise 1st die Breite der wenigstens elnen AuftragdUse 
anpaBbar oder vorgebbar. Hierdurch 1st es Insbesondere m5g- 
lich, unterschl edl 1ch breite Lelmspuren zu realisleren und 
die Anzahl der versch i edenen Vordrucke zu ra1n1mieren. Hlerbel 
1st die Schlitztlefe auf jede Leimsorte vorzugsweise zu op- 
timieren. Bel elnem Leimwechsel wlrd bevorzugterwel se die 
DOsenplatte, die e1ne oder mehrere DQsen aufwelst, ausge- 
tauscht- 

Wenn vorzugsweise die AuftragdQse mit einer gekrQmmten Flache 
auf der E1nlaufse1te des HQllmaterlals versehen 1st, 1st e1n 
ruhiger Lauf des HQ! 1 materi al s und eine definierte Leimspur 
real i si erbar . Das HQ! 1 materi al wird bevorzugterwel se Dber 
eine gewolbte AnlaufflMche zu den OUsenSf f nungen h1n- und 1n 
einem deflnlerten spitzen Uinkel und/oder einer AbriBkante 
von der OOse wegbewegt. Vorzugsweise 1st der Radius der ge- 
krQmmten Flache bzw. sind die Radien der gekrQmmten Flache 
vorgebbar oder anpaBbar, urn einen mSglichst ruhigen Lauf des 
Hul 1 materi al s zu erzielen. Vorzugsweise 1st der Lefmdruck fur 
die Lelmzufuhr elnstellbar. Durch dlese NaBnahme 1st eine 
Regelung oder Steuerung der Lelmmenge des zugefOhrten Lelms 
m6gl ich . 

Ferner vorzugsweise slnd Mittel vorgesehen, mlttels denen der 
Leimdruck 1n jeder AuftragdQse einstellbar 1st. Die unter- 
schledllchen DrQcke werden hlerbei beisplelsweise vorzugs- 
weise durch verschiedene Pumpen Oder verschiedene Welten der 
Zuf Qhrleitung reallsiert. Durch diese NaBnahme 1st es 
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Insbesondere moglich, die Henge des Leims an die Geschwin- 
digkeit des Hullmaterials anzupassen und damlt an die Pro- 
dukti onsgeschwl ndlgkei t . Bei Wal zenbel el mungen gemSS des 
Standes der Technik nlmmt die ubertragene Leimmenge mit der 
Produktl onsgeschwi ndlgkelt ab . Be1 der erf 1 ndungsgemaBen 
Beleimung mlttels DQsen wird der Leimvordruck synchron zu der 
Produktl onsgeschwi ndlgkei t erhdht. Die Kennl1n1e hierfur 1st 
fflr jeden Le1m 1nd1viduell ermlttelbar und vorgebbar. Durch 
die Erhdhung des lelmvordruc kes nach einer ent sprechenden 
1 eimspezi f i schen Kennlinie wird ein konstanter Leimauftrag im 
gesamten Orehzahl bereich der Maschlne realisiert. 

Wenn vorzugsweise ein Mlttel vorgesehen 1st, mlttels dem eine 
Intermi tt 1 erende b2w. unterbrechende Leimzufuhr moglich 1st, 
lassen sich Ver schrautzungen der Auftragduse und insbesondere 
der SchlitzdQsen beseitigen. Entsprechende Verschmutzungen 
sind bedingt durch Partlkel im Leim bzw. Ke1mb11dung an 
Stellen mit erhdhter Benetzbarkei t , so daB 1m auf getragenen 
Lelmbild entsprechende Spuren entstehen, die weniger Le1m 
oder gar keinen Le1m aufweisen. Diese Spuren Tassen sich 
durch DruckstSBe beseitigen, die durch bei spiel sweise ein 
kurzzei tiges, einmaliges oder mehrmaliges Ein- und Aus-^ 
schalten von belsplel swel se einem Ventil erzeugt werden kftn- 
nen. Entsprechend kann eine Reinigung auch Qber die Walze mit 
den Unrege1mS81gke1 ten geschehen, und zwar durch Ein- und 
Ausschalten der Leimzufuhr mlttels dieser Unregel maBigkei ten . 

Es kann Insbesondere vorzugsweise e1n Leimbild erzeugt wer- 
den, bei dem bei spi el swei se an den Stellen, an denen die Be- 
lagbiattchen vom Bel agpapierstrei fen abgetrennt werden, kein 
Leim aufgetragen wird. Bel ent sprechendem insbesondere zy- 
klischen Intermi ttieren oder Unterbrechen, kommt es dann 
schon 1m wesentlichen nlcht mehr zu einer ent sprechenden 
Verschmutzung. Es kann ferner vorzugsweise vorgesehen sein, 
bei spielswelse bei einem Boblnenwechsel , nach der Erkennung 
einer Klebstelle zwischen dem HQllmaterial der 
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auszuwechsel nden Bobine und dem HOllmaterial der neuen Bobine 
e1n entsprechendes Unterbrechen durchzuf Qhren, da die ent- 
sprechenden Zigaretteh so und so ausgeblasen werden. 

Venn vorzugsweise wenigstens zwel Zuf tthrl ei tungen mi tel nander 
verbunden sind und zur Zufuhr des Leims zu den wenlgstens 
zwei Zuf Qhrlel tungen elne Leitung vorgesehen ist, ist es 
nSglich, Druckspltzen beim SchlieBen der Ventile bzw. beim 
Unterbrechen der Lelmzufuhr zu reduzleren. Der beim SchlieBen 
bzw* Intermi ttieren bzw. Unterbrechen entstehende Oberdruck 
wlrd auf zwei Spuren verteilt, so daB sich der LeimQberschuB 
halbiert. 

Vorzugsweise ist die wenigstens eine Auftragdttse wenigstens 
tellweise mit elner die Benetzungsf ahigkel t des Leims ver- 
mindernden Beschlchtung versehen. Die 1 eimabwei sende Be- 
schichtung wird vorzugsweise auf die Kammer- und/oder Dusen- 
bleche aufgebracht und auf die Ausnehmungen der Dusen. Hier- 
durch wird ein Anhaften des Leims in engen Spalten, insbe- 
sondere vorzugsweise in den Schl 1 tzdOsen, verhindert- Vor- 
zugsweise werden ausschl ieBI ich die krltlschen Flachen ent- 
sprechend beschichtet, urn e1n Verkleben der DQsen zu verhin- 
dern. Wenn vorzugsweise auBerdem eine Oberwachungsei nrlchtung 
vorgesehen ist, die die Gute der auf dem HOllmaterial er- 
zeugten, wenlgstens elnen Leimspur Qberwacht, kfinnen MaB- 
nahmen ergriffen werden, die elnen zu hohen AusschuB an Zi- 
garetten verhindern. Ents prechende Oberwachungsei nri cht ungen 
sind bel spiel swei se ein optischer Sensor oder ein kapazitiver 
Sensor. Ein kapazltives Dberwachen von Leimmustern wird be1- 
spielsweise durch die Einrichtung zur Erfassung ausrel chender 
Belelmung eines Papl erstrel fens gemaB der DE 39 09 990 CZ 
dargestellt. Hierbei 1st ein die Beleimung erfassender Sensor 
und eine Steuereinrl chtung zur Auswertung des Sensorsi gnal s 
vorgesehen, wobei wenlgstens e1n Sensor auf der der Belelmung 
gegenQberl 1 egenden Selte zur Erfassung der Feuchte der 
Belelmung gegen den laufenden Papierstreifen gerlchtet 1st 
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und wobel be1 nicht ausrei chendem Feuchtegehal t e1n Fehler- 
signal zur Steuerung der Zigarettenmaschl ne abgegeben w1rd. 

Ferner 1st eine entsprechende Oberwachungseinrichtung in der 
EP 0 300 734 A2 offenbart, 1n der e1n optischer Sensor dar- 
gestellt ist, der die Reflektlon der Oberflfiche des beleimten 
Hfll Imaterlal s m1Bt. Die Reflektlon des Lelms 1st eine andere, 
al s die Reflektlon des Hull raaterl al s . Ferner andert sich auch 
die Reflektlon mit der Oicke des Leims. 

Wenn eln Mittel zur Messung der au f getragenen Leimmenge 
(LelromengenmeBmlttel ) vorgesehen 1st, kann eine Regelung und/ 
oder Steuerung der zu Qbertragenden Leimmenge erfolgen, so 
daB ein gl e1 chmSBiges Leirobild erzeugbar ist. Hlerzu wird 
vorzugswelse ein Laserabstandssensor verwendet, der Qber der 
DQse oder den Ousen angebracht 1st. FQr eine Null punktsmes- 
sung wird die H5he des Belagpaplers ohne Lelmzufuhr gemessen. 
Nach dem Zuschalten des Leimdrucks wird das Papier von der 
Duse weggedruckt. Blelbt dieser Abstand konstant, kann man 
von elner gleichen Leimmenge ausgehen. Andert sich die Leim- 
menge, so Sndert sich der Abstand. Somlt 1st eine Regelung 
und/oder Steuerung der Leimmenge mdglich. 

Vorzugswelse 1st mlttels der Oberwachungseinrichtung und/oder 
des LeimmengenmeBmlttels eine Regelung und/oder Steuerung der 
Komponenten der Elnrichtung zum Auftragen von Lelm vorgese- 
hen. Bei den fiir die Regelung und/oder Steuerung vorgesehenen 
Komponenten handelt es sich insbesondere urn Mittel zum Erhd- 
hen oder Erniedrlgen des Drucks, d.h. Insbesondere Pumpen, 
ggf> Mittel zum VergrSBern oder Verklelnern der Durchtritts- 
flache der Zuf Qhrlel tungen oder sonstiger Leimleitungen und/ 
oder ein Mittel zum ErhShen oder Reduzieren der Geschwindig- 
kelt des Hul 1 material s und/oder der Walze und/oder des Dreh- 
schiebers, Vorzugswelse 1st wenigstens eine UnregelmaBi gkei t 
je Zufuhrlei tung auf der Umf angsf 1 ache der Walze vorgesehen. 
Wenn bei spiel swei se eine UnregelmaBlgkei t vorgesehen 1st, 
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kann e1n Bl&ttchen bzw. e1n Belagpapler pro Umdrehung der 
Walze beleimt werden. Je mehr Unregel maBlgkei ten vorgesehen 
sind, urn so mehr Blittchen bzw. Belagpaplere kfinnen pro Um- 
drehung geleimt werden. Je v/eniger leimbilder sich auf dem 
Umfang der Walze befinden, desto prSzlser sind die AbriBkan- 
ten des lelmblldes. AuBerdem werden hierbei die VerschluB- 
felder, also die Felder, die die Zufuhr von Le1m unterbre- 
chen, groBer, so daB ein VerschlieSen der Kanale im Still- 
stand einfacher moglich 1st. Hierbei 1st allerdings eine ho- 
here Rotationsgeschwindigkeit notwendig. Ein auf dem eln- 
schlagigen Geblet tatiger Fachmann wird ohne weiteres ein 
Optimum an UnregelmSBigkei ten auf der Umf angsf 1 ache der Walze 
ernitteln k6nnen. 

Vorzugsweise sind raehrere UnregelmaBigkel ten je Zuf uhrl el tung 
auf der Umf angsf 1 ache der Walze vorgesehen. Beispi el swei se 
konnen vorzugsweise vier Nocken auf der Umf angsf 1 Sche der 
Walze Je Abschnitt der Walze vorgesehen seln. Wenn vorzugs- 
weise ein Antrlebsmi ttel des Drehschiebers vorgesehen 1st, 
das den Drehschieber entsprechend der Geschwi ndigkei t des zu 
belefmenden Mater 1 al strei fens antreibt, 1st ein Hoch- und 
Runterfahren bzw. ein in Betrieb setzen und Anhalten der Zi- 
garettenmaschi ne mogllch, wobei wShrend des Hoch- und 
Runterf ahrens noch Zigaretten guter QualitSt herstellbar 
sind. 

Gel&st wird die Aufgabe auch durch ein Verfahren zum Auftra- 
gen von Le1m auf ein Hullmaterial eines stabffirmigen Artlkels 
der tabakverarbei tenden Industrie, wobei der Leim mittels 
wenlgstens eines Auftragsel ements auf das HQllmaterial auf- 
getragen wird, wobei ferner wenigstens zwei verschiedene 
Leimsorten dem wenigstens elnen Auftragel ement zugefQhrt und 
auf das Hullmaterial aufgetragen werden. 

Durch das erf i ndungsgemaBe Verfahren ist es mflglich, je nach 
den gewQnschten E1 genschaf ten des mit KTebstoff bzw. Leim 
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versehenen Httllmaterlals das HQ1 lmaterl al mit verschl edenen 
Leimsorten zu versehen. So kann bspw. In dem Bereich des 
Hul lmaterl al s 9 das im wesentlichen m1t den Mund des Rauchers 
in BerQhrung kommt, e1n aromastoff hal tiger Le1m Verwendung 
finden, wohingegen 1m Bereich des Obergangs von dem Filter 
zum Tabakstock eine Leimsorte Verwendung finden kann, die 
f 1 ammhemmend 1st oder aber f 1 ammhemmende Bestandteile auf- 
welst. Ferner kann durch gluthemmende Bestandteile des Leims 
verhlndert werden, dass be1 vol 1 stSnd 1gem Abrauchen der Zi- 
garette der den Fu8 des Glutkegels haltende HQ1 1 strei f enab- 
schnitt verglimmt und der Glutkegel abfftllt. Im Rahmen dieser 
Erfindung umfaBt der Begriff "Auftragel ement" auch den Be- 
griff "AuftragdOse" . 

Wenn vorzugswelse die wenigstens zwei Leimsorten Qber wenig- 
stens zwei Zuf Ohrl ei tungen dem Auf tragel ement zugefQhrt wer- 
den, 1st eine besonders einfache Realisation des erfindungs- 
gemaBen Verfahrens moglich, Vorzugswelse wird das Auftragen 
von Leim wenigstens zeitweise unterbrochen , so daB insbeson- 
dere perforlerte HQ! 1 materi al abschn i tte nicht mit Leim verse- 
hen werden. Vorzugswelse wird zum Unterbrechen des Auftragens 
vom Leim die Leimzufuhr insbesondere mittels eines Drehschie- 
bers unterbrochen. 

Wenn die wenigstens zwei verschiedene Leimsorten mittels we- 
nigstens zweler Purapen zufuhrbar sind, konnen dlese auch mit 
unterschiedl ichen DrQcken zugefQhrt werden, so daB die zuge- 
fQhrte Leimmenge ohne weiteres elnfach einstellbar 1st. 

Vorzugswelse basleren die wenigstens zwei versch i edenen Leim- 
sorten auf elner Lelmsorte, der kurz vor Auftragen der Leim- 
sorte auf das HQllmaterial wenigstens teilweise wenigstens 
e1n Zusatzstoff zugefQhrt wird. Durch diese bevorzugte Vari- 
ante der Erfindung 1st es mtfglich, weniger Behaiter fQr Leim- 
sorten vorzusehen, so daB die gesamte Anlage kompakter aus- 
gestaltet werden kann. 
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Vorzugswelse umfafit eln Verfahren zur Herstellung elner Fil- 
terzlgarette zura Auftragen von Leim auf e1n HQllmaterial e1- 
nes der vorgenannten Verfahren. Zur Herstellung elner F11- 
terzlgarette wird Obi 1 cherwei se zunachst Tabak einer Filter- 
herstel lmaschi ne zugefOhrt. Als nachstes wird ein Tabakstrang 
'rait elner Papi erumhul 1 ung hergestellt. Dieser Tabakstrang 
wird In entsprechende Abschnitte zerschni tten . In elner an- 
deren Station einer entsprechenden Zigarettenherstellmaschine 
wird F11 termaterlal hergestellt. An elner welteren Stelle 
wird ein HQllmaterial bzw. Belagpapler mit Leimstrel f en ver- 
sehen* woraufhin dieses Belagpapier um den Filter und teil- 
weise um den mit Papier umhQllten Tabakstrang gewickelt wird. 
Obi 1 cherwei se werden auf diese Art und Weise FIT terzi garetten 
doppelter Gebrauchsl Snge hergestellt. Anschliefiend werden 
diese in der Mitte des Filters zerschni tten , um dann im fol- 
genden verpackt zu werden. 

Erf indungsgemSB 1st ein mit Leim versehenes HQllmaterial fQr 
einen stabformigen Artikel der tabakverarbei tenden Industrie 
dadurch wel tergeblldet, daB wenigstens zwei verschiedene 
Lelmsorten aufgetragen sind. Das HQllmaterial 1st vorzugs- 
weise ein Belagpapier, das im wesentlichen um Filter von 
Fi 1 terzlgaretten angeordnet ist. Vorzugswelse weist wenig- 
stens eine Lelmsorte f 1 ammhemroende Bestandteile auf Oder ist 
f 1 ammhemmend . Ferner vorzugswelse ist wenigstens eine leim- 
sorte m1t Geschmacksstof f en oder einem Aroma versetzt. 

Vorzugswelse ist eine Fi 1 terzlgarette mit einem mit Leim 
versehenen HQllmaterial versehen, wobei wenigstens zwei ver- 
schiedene Lelmsorten auf dem HQllmaterial gem. des vorstehend 
beschriebenen m1t Leim versehenem HQllmaterial aufgebracht. 

Im Rahmen dieser Erfindung bedeutet Leim insbesondere auch 
ein Klebstoff. 
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Die Erfindung wird nachstehend ohne BeschrSnkung des allge- 
meinen Erf 1 ndungsgedankens anhand von Ausf uhrungsbei spi el en 
unter Bezugnahme auf die Zeichnungen exemplarisch beschrie- 
ben, auf die 1m Qbrigen bezQgllch der Offenbarung aller im 
Text nicht nSher erlauterten erf i ndungsgemaBen Elnzelhelten 
ausdrilckltch verwlesen wird. Es zeigen: 



Fig. 1' schematise** im oberen Bereich e1n Lelmbild auf e1- 
nem Belagpapler und Im unteren Bereich schematlsch 
e1ne erf indungsgemSBe Einrlchtung, 

F 1 g . 2 elne schemat i sche tellwelse Schni ttdarstel 1 ung ei- 
ner erf 1 ndungsgemaBen Ausf uhrungsform, 



F1g. 3 elnen Schnltt an der Llnie A-A der F1g. 2, 

Fig. 4 elne Schni ttdarstel 1 ung des Schnitts B-B der Fig. 
2 , und 

Fig. 5 schematlsch 1m oberen Bereich ein Lelmbild auf ei- 
nem Belagpapler und im unteren Bereich schematisch 
eine weitere Ausf Qhrungsform der erf 1 ndungsgemaBen 
Elnrichtung. 

In den folgenden Flguren $1nd Jewells gleiche oder entspre- 
chende Telle m1t denselben Bezugszelchen bezeichnet, so daB 
von einer erneuten Vorstellung entsprechend abgesehen wird. 

Fig. 1 zelgt eine schemat i sche Darstellung einer erfindungs- 
gemaBen Elnrichtung 1m unteren Bereich und eine Aufsicht auf 
ein Leimbild auf elnem Belagpapier 1m oberen Bereich der Fi- 
gur . 



Das Belagpapier dlent zum Verkleben eines Zigarettenf il ters 
m1t einer Zigarette bzw. eines Zigarettenf 1 1 ters doppelter 
Gebrauchsl Snge mit zwei Zigaretten. 
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Das Belagpapier 10 weist abschni ttswel se Perforati onen 11 
auf, die, w1e vorstehend schon beschrleben wurde, dazu die- 
nen, den 2i garettenrauch abzukQhlen, um so die von dem Rau- 
cher aufgenommenen Nikotin- und Teermengen zu verrlngern. 
Be 1m Versehen des Belagpapiers 10 mi t Le1m 1n Leimbere 1chen 

12 mQssen lelmfrele Berelche vorgesehen werden. Insbesondere 
mufi der Berelch der Perforation lelmfrei bleiben, um so eine 
ausreichende Funktionsf ahlgkeit der Perforation 11 zu ge- 
wahrlelsten. 

Bel den Versehen der Zlgaretten mit Flltern werden zur Bil- 
dung von Ooppelf 11 terzigaretten Qbl icherwel se zwei Zlgaretten 
glelchzeltig mit Flltern versehen. D1ese wQrden s1ch in der 
Fig. 1 1m oberen Berelch nach links und rechts von dem je- 
weillgen Belagpapier erstrecken. Der lelmfreie Berelch 14 1st 
der Bereich, an dem die Doppelfllterzigaretten nach den Um- 
wlckeln durchgeschni tten werden. Dieser Berelch sollte mflg- 
llchst lelmfrei seln, um das Schneidwerkzeug , mit dem eine 
entsprechende Abtrennung geschieht, nlcht zu verkleben. Ent- 
sprechend 1st es auch vortellhaft, elnen leimfrelen Bereich 

13 vorzusehen, so daB ein Abtrennen der einzelnen Belag- 
blSttchen ohne ein Verkleben des Abtrennwerkzeuges geschehen 
kann. 

Im unteren Bereich der Fig. 1 1st schematlsch die Erfindung 
dargestellt. In elnem DQsenkopf 20 s1nd 5 bzw. 6 DQsen 21 
vorgesehen, die als SchHtzdusen ausgebildet sind. Die Dusen 
21 werden durch elnen ZufQhrkanal 22 und eine Zuf Qhrl e1 tung 
23, die als ein Element ausgebildet sein konnen, mit Lelm 
versorgt. Zur Unterbrechung des Lelmflusses sind Ventlle 26 
vorgesehen. Die DQsen 21 umfassen ferner elnen Austritts- 
schlltz 24 und eine Ausnehmung 25. Mit der Ausnehmung 25 1st 
die Kenge des Qbertragenen oder aufgetragenen lelras auf das 
Papier 10 einstellbar. Insbesondere dlent die Ausnehmung 25 
dazu, ausreichend Leimvorrat zur Verfugung zu stellen, der 
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zur DQsenoffnung gefQhrt wird. Die mlttlere DQse 21 1st In 
zwei Lelmauf tragsberelche aufgetellt. 

Der Le1m wird mit versch i edenen DrQcken PI, P2 und P3 den 
jeweiHgen VentUen 26 Qber e1ne leimleltung 27 zugefuhrt. 
Ferner ist schematise}) eine erste Pumpe 281, eine zwelte 
Pumpe 282 und eine dritte Pumpe 283 vorgesehen, mlttels der 
entsprechend der Vorgaben Leim mit verschledenen DrQcken ge- 
fflrdert werden kann* Bel spiel swei se 1st der Druck PI grSBer 
als der Druck P2. Da die SuBeren Spuren jeweils far das An- 
kleben des F11 terstdpsel s an den Tabakstock 1m wesentlichen 
verantwortl 1ch sind, ist h1er auch etwas raehr Leim notig. Urn 
evtl . Fertigungstoleranzen der SchlitzdQsen oder andere Un- 
zul Sngl ichkeiten der Pap1 erf Qhrung kompensieren zu kSnnen, 
wSre es auch denkbar, die beiden auBeren DQsen 21 mit unter- 
schiedllchen DrQcken separat zu versorgen. Die im wesent- 
lichen intermitti erenden bzw, unterbrechenden Lelmspuren, die 
uber einem Druck P2 mit Leim yersorgt werden, kSnnen bei- 
spielsweise m1t einem deutlich geringeren Druck ausgestaltet 
werden als PI. Insbesondere sind intermittierende Leimspuren 
m1t wenlger Druck vorzugsweise zu versehen. Bei einer sepa- 
raten Druckve rsorgung ist es einfacher, die Leimmenge an die 
zu verarbei tenden Mater1a11en anzupassen. 

Fig. 2 zelgt eine bevorzugte Ausf uhrungsf orm der Erflndung. 
Im Verh&ltnis zu Fig. 1 1st in Fig. 2 die Ausgestal tung der 
Ventlle 26 konkretl siert ♦ In diesem Ausf Qhrungsbei spi el f1n~ 
det eine Halze 32 Verwendung, die in einer Kammer 31 elnes 
GehSuses 30 angeordnet ist. Die Walze 1st urn eine Achse, die 
In der Paplerebene waagerecht ausgerlchtet ist, drehbar. Der 
Freiraum zwischen der Walze 32 und der Kammer 31 kann m1t 
Leim sozusagen geflutet werden. Urn ein Austreten des Leims 
auBerhalb des Geh&uses zu verhindern, ist e1n Kammerdeckel 33 
mit einem Dichtring 34 vorgesehen. Ferner ist e1n Gleitlager 
35 vorgesehen, urn eine Rotation der Walze 32 mit mdgllchst 
wenig Widerstand zu ermfiglichen. Zum Ausgleich der KrSfte, 
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die be1 elner Rotation auf die Walze 32 wirken, sind kugel- 
lager 36 vorgesehen. Der Leim w1rd Qber Leiml e1 tungen 27 den 
funf verschledenen Abschnltten der Walze 32 mit den Drucken 
PI, P2 und P3, wie schematisch In F1g. 2 angedeutet 1st, zu- 
gefQhrt. In dlesem Ausf Qhrungsbei spi el bzw. In der In diesero 
AusfQhrungsbei spiel dargestel 1 ten Stellung der Walze kann 
Le1m in die auBeren belden ZufQhrl e1 tungen 23 und 1n die 
mlttlere Zuf Qhrlei tung 23 gedrQckt werden. Der In diese Zu- 
fuhrleitung gedruckte Leim wlrd Qber DQsen, die h1er nlcht 
dargestellt sind, auf das Papier 10 aufgetragen. 

Die fOnf Walzenabschnitte 461, 462, 463, 464 und 465 weisen 
Jewells Nocken 37 auf, die In Eingrlff mit den dffnungen der 
ZufQhrl ei tungen 23 zu der Kammer 31 gebracht werden ktfnnen. 
Sofern diese Nocken In den Berelch der ZufQhrl ei tungen 23 
koHimen, verschlieBen diese die Zuf Qhrl e1 tungen , so daB kein 
weiterer Leim dort hlneingelangen kann. M1t VerschlieBen der 
Zufflhrleltungen 23 durch die Nocken 37 wird die Leimzufuhr 
unterbrochen , so daB kein Leim mehr aus den OQsen 21 trltt 
und auf das Papier 10 aufgetragen wlrd. Die Abschnltte 464 
und 462 umfas sen ferner Aussparungen 38, in denen die Jewei- 
Hge Nocke 37 angeordnet 1st. Oer Rest der Umf angsf 1 ache der 
Abschnitte 462 und 464 hat elnen Radius, der dem Radius der 
jewelUgen Nocke 37 entspricht. Um nun Qberhaupt Leim In die 
entsprechenden Zuf Qhrl e1 tungen 23 zu befdrdern, ist elne 
Kammernut 39 vorgesehen, die im wesentlichen um den gesamten 
Umf an g der Walze 32 ausgebildet ist. Die Kammernut 39 1st in 
Fig. 3 deutlicher dargestellt. 

Die Abschnltte 461, 463 und 465 erzeugen eln Leirablld, bei 
dem im wesentlichen Leim auf das Papier 10 aufgetragen ist 
und nur kurze Unterbrechungen vorgesehen sind, die durch die 
Nocken 37 hervorgerufen werden. Die Abschnltte 462 und 464 
erzeugen elne Lelmspur der Berelche, in der die Perforation 
11 des Paplers 10 vorgesehen 1st. 
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F1g. 3 zeigt schematlsch eine Schn 1 ttdarstell ung an der L1n1e 
A-A der Fig. 2. In dleser Figur 1st die Kammernut 39 deut- 
licher dargestellt. Die Kammernut 39 ist 1m we sentl i chen urn 
den gesamten Umfang der Kammer ausgebildet bis auf den Be- 
reich, in dem die Zuf Qhrl ei tung 23 angeordnet 1st* Die Walze 
32 dreht sich beisplel sweise 1n dem in der Fig. 3 darge- 
stellten Drehsinn. Die Walze umfaBt in dem dargestel 1 ten Ab- 
schnitt 462 drei Unregel maBI gkei ten, namllch drelmal eine 
Nocke 37 und zwel Aussparungen 38 auf der Umf angsf 1 ache die- 
ses Abschnittes. Ferner sind die Lelmleitungen 27 darge- 
stellt, mit denen Leim in die Kammer elngebracht werden kann, 
der sich dann 1n den Aussparungen 38 sammelt. In der darge- 
stellten Stellung der Walze 32 wird gerade Leim in die Zu- 
fQhrleitung 23 geffirdert. Zwischen dem Gehause 30 und dem 
DOsenkopf 44 1st eine Dichtung 42 vorgesehen, urn kelnen Leim 
an Stellen nach auBen drlngen zu lassen, die nicht gewQnscht 
sind. Der gefSrderte Leim bewegt sich durch die Zuf Qhrl ei tung 
23 zum ZufQhrkanal 22 .Qber eine Ausnehmung 40, mit der ins- 
besondere die Kenge des zu Qbertragenden Leims elnstellbar 
ist zu dem Austri ttsschl 1 tz 24 Qber eine Ausnehmung 25. Auch 
durch die Ausgestal tung der Ausnehmung 25 ist die zu flber- 
tragende Leimmenge einstellbar. Ferner 1st eine VerschluB- 
platte 41 vorgesehen, die im wesentlichen plan an dem DOsen- 
kopf 44 anliegend angeordnet 1st. 

Das Papier 10 wird an die PapierfQhrungsf 1 ache 43 gefOhrt und 
Qber die gekrummte Bahn zum Austri ttsschl 1tz 24 gefOhrt. Nach 
dem Austri ttsschl 1 tz 24 ist aufgrund der vorzugswei sen Aus- 
gestaltung eine scharfe AbriBkante vorgesehen. Mittels un- 
terschiedl letter Ausgestal tungen der Vertiefungen bzw. der 
Ausnehmungen 25 1m DQsenkopf 44 laBt sich die Leimmenge, die 
bevorratet wird, anpassen. Mittels unterschi edl i cher Tiefen 
des DUsenkopfes 44 laBt sich die Menge des Qbertragenen Lei- 
mes einstellen. Mittels der Ausnehmung 25 ist es moglich, 
ausreichend Leim vorzusehen, urn Qber die voile Breite der 
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DQse bzw. die voile Breite des Austrl ttsschl i tzes der DQse 
Lei in zu verteilen. 

In F1g. 4 1st eine weltere schematische Schnittdarstellung 
des Schnltts B-B der Fig. 2 dargestellt. Es 1st also ein 
Schnltt durch den Abschnitt 461 der Walze 32 dargestellt. Die 
Umfangsfl ache 45 dieses Abschnltts umfaBt drei Nocken 37 zum 
VerschlieSen oder Intermi ttieren der Leimzufuhr zur ZufOhr- 
leitung 23 bzw. zum ZufQhrkanal 22 und damlt auch zum Aus- 
trlttsschl itz 24. 

In F1g. 5 1st eine weltere AusfQhrungsf orm der Erflndung 
dargestellt, wobel 1m oberen Berelch e1n Leimblld auf einero 
Belagpapler angedeutet 1st und 1m unteren Berelch schematised 
eine erfindungsgemSBe Einrlchtung. Oas Leimblld 1m oberen 
Berelch umfaBt Berelche, In denen eine Lelmsorte 1 mit der 
Bezugsziffer 51 bezeichnet 1st, eine Leimsorte 2 mit der Be- 
zugsziffer 52 und eine Lelmsorte 3 m1t der Bezugsziffer 53. 
Die entsprechenden Leimsorten werden 1n diesem Ausfuhrungs- 
belspiel aus LelmbehSl tern 291 bis 293 zugefOhrt, wobel der 
erste Leimbehalter 291 eine 1. Leimsorte 51 beinhaltet, der 
2. Leimbehalter 292 eine 2. Lelmsorte 52 und der 3. Leirabe- 
halter 293 eine 3. Lelmsorte S3. 

Die 1. Leimsorte kann bspw. eine Lelmsorte sein, die f 1 amm- 
hemmend 1st, da der Berelch, auf dem die 1. Lelmsorte 51 
aufgetragen 1st, derjenlge Bereich des Belagpaplers 10 dar- 
stellt, der dem fabakstock der Zigarette zugeordnet 1st. Die 
2. Leimsorte 52 kann eine Qbliche Lelmsorte sein, wohingegen 
die 3. Lelmsorte 53 bspw. m1t Aromas toff en versetzt sein 
kann. 

Anstelle verschiedener Leimbehalter 291 bis 293 kann auch ein 
einziger Leimbehalter Verwendung flnden, wobei hierzu insbe- 
sondere auf Fig. 1 Bezug genommen w1rd, in der allerdlngs 
dleser elnzlge Leirabehalter nlcht dargestellt 1st. Der 



Priritdd:04-04-2001 1 

' ;? ' " tTvirrwriGSZEIT 13. MAR. 16:17 



AUSDRUCKSZE IT 13. MAR. 16:24 



\IULy O I ^ LVV I lU'iU/^l- tU.it/ iw, ju^iO^W^ i t-v 






19 



elnzlge Lei mbehal ter wSre vor den Pumpen 281 bis 283 ange- 
ordnet, wobei diese bspw. aus elner gemeinsamen Entnahmel el- 
tung, die zu den jeweiligen Pumpen abzwelgt, Leim aus dem 
einzlgen LelmbehSlter entnehmen kdnnten. Um dem jeweiligen 
Le1m unterschiedl 1che Eigenschaften zuzufQhren, werden an den 
In jekti onsstel 1 en 61 bis 63 ggf. verschledene Zusatzstoffe 
dem Leim zugegeben. Be1 61 kann bspw., ein f 1 aramhemmender Be- 
standteil hinzugefQgt werden und bei 63 ein Aromastoff. 

Zum Auftragen von Leim auf das Belagpapler 10 wird zun&chst 
Leim aus wenigstens einem Beh&lter 291 bis 293 entnommen und 
rolttels Pumpen 281 bis 283 m1t vorgebbaren OrQcken PI bis P3 
uber Leitungen 27 zu den DQsen 21 gefQhrt, woraufhln der Leim 
aus diesen Ousen austrltt und auf das Belagpapier aufgebracht 
wird. Hierbel kSnnen, wie eben dargestellt, verschledene 
Leimsorten Verwendung finden. 

Nach Belelmen des Belagpapiers 10 wird dieses um Filterstop- 
fen 2-facher Gebrauchsl &nge, an denen auf jeder Seite e1n 
Tabakstock angeordnet 1st, der m1t Zi garettenpapi er umhullt 
ist, umwickelt. 
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10 Belagpapier 

11 Perforation 

12 Leimbereich 

13 lelmfreier Bereich 

14 lelmfreier Bereich 

20 DQsenkopf 

21 DQse 

22 ZufQhrkanal 

23 ZufQhrleltung 

24 Austrtttsschl Itz 

25 Ausnehmung 

26 Ventll 

27 Lelmleitung 

281 1. Pumpe 

282 2. Pumpe 

283 3, Pumpe 

291 1* Leimbehalter 

292 2. LeimbehSlter 

293 3. lelmbehSlter 

30 Gehause 

31 Kammer 

32 Walze 

33 Kammerdeckel 

34 Dichtrlng 

35 Gleitlager 

36 Kugellager 

37 Nocke 

38 Aussparung 

39 Kammernut 

40 Ausnehmung 

41 Verschl u8pl atte 

42 Oichtung 

43 Papierf Qhrungsfl Sche 



44 DQsenkopf 

45 Umf angsflSche 
461-465 Walzenabschnl tte 

51 Leimsorte 1 

52 Leimsorte 2 

53 Leimsorte 3 

61 Injektl onsstel 1 e 

62 Inj ekt 1 onsstel 1 e 

63 In j ektl onsstel 1 e 
Pi Lelmdruck 

P2 Lelmdruck 
P3 Leimdruck 
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Einrichtung zum Auftragen von Leim auf e1n HQllmaterial eines 
stabfSrmigen Artikels der t abakverarbel tenden Industrie 



PatentansorOche 

1. Einrichtung zum Auftragen von leim auf e1n HQllmaterial 
(10) eines stabfflrroi gen Artikels der tabakverarbei tenden In- 
dustrie m1t wenigstens elner AuftragdQse (21), elnem Mittel 
(26, 32) zum Unterbrechen der Lelmzufuhr zur AuftragdQse (21) 
und wenigstens einer Zuf Qhrleitung (22, 23), die zwischen dem 
Mittel (26, 32) zum Unterbrechen der Leimzufuhr und der Auf- 
tragdQse (21) angeordnet ist, dadurch gekennzel chnet , daB das 
Mittel (26, 32) zum Unterbrechen der Le1m2ufuhr e1n Dreh- 
schieber (32) 1st. 

2* Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzei chnet , daB 
der Drehschieber (32) elne drehbare Ualze (32) 1st, die in 
ihrer Umf angsf 1 ache (45) UnregelmSSigkei ten (37, 38) auf- 
weist. 
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3. Elnrichtung nach Anspruch Z, dadurch gekennzel chnet , daB 
die UnregelmSBI gkel ten (37, 38) Nuten, Aussparungen , Nocken 
und/oder Erhebungen slnd. 

4. Elnrichtung nach Anspruch 2 und/oder 3, dadurch gekenn- 
zelchnet, dafl die Walze (32) drehbar 1n einer Kainmer (31) 
eines Gehauses (30) gelagert ist, 

5. Elnrichtung nach einem Oder mehreren der AnsprQche 2 bis 
4, dadurch gekennzel chnet , daB die Walze (32) mehrere axial 
anelnander angeordnete Abschnltte umfaBt, wobel jeweils be- 
nachbarte Abschnltte (461 - 465) untersch 1 edl 1che Ausgestal* 
tungen der UnregelmSBi gkei ten (37, 38) der Umf angsf 1 ache (45) 
aufweisen. 

6. Elnrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzel chnet , daB 
wenigstens e1n Abschnltt (461 - 465) als Dichtung ausgestal- 
tet 1st. 

7. Elnrichtung nach Anspruch 5 und/oder 6, dadurch gekenn- 
zelchnet, daB wenigstens zwei verschledene Lelmsorten gleich- 
zeltlg verschledenen Abschnltten (461 - 463) zufQhrbar slnd. 

8. Elnrichtung nach einem oder mehreren der AnsprQche 4 bis 
7, dadurch gekennzel chnet , daB die Kainmer (31) wenigstens 
elne im wesentllchen in einer zur Drehachse orthogonalen 
Ebene angeordnete Kammernut (39) umfaBt. 

9. Elnrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet , daB 
die Kammernut (39) bis auf einen Abschnitt, der Ira Bereich 
der ZufQhrlei tung angeordnet 1st, umlaufend angeordnet 1st. 

10. Elnrichtung nach einem oder mehreren der AnsprQche 1 bis 
9, dadurch gekennzeichnet, daB die wenigstens elne Auftrag- 
dQse (21) mit einer Ausnehmung (25) versehen 1st. 
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11. Einrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet , da6 
die GroBe und/oder T1efe des Austr 1 tt sschl i tzes (24) der Auf- 
tragduse (21) zum Vorgeben elner vorgebbaren Menge aufzutra- 
genden Leims anpaBbar ist. 

12. Elnrlchtung nach elnero oder mehreren der AnsprQche 1 bis 

11, dadurch gelcennzef chnet, daB die Breite der wenigstens 
einen Auftragduse (21) und/oder des jeweiligen Austritts- 
schlitzes (24) der wenigstens einen AuftragdQse (21) anpaBbar 
oder vorgebbar 1st. 

13. Einrichtung nach einem oder mehreren der AnsprQche 1 bis 

12, dadurch gekennzei chnet , da8 die Auftragduse (21) mit ei- 
ner gekrQmmten FlSche (43) auf der Einlaufselte des HQllma- 
terlals (10) versehen 1st. 

14. Einrichtung nach einen oder mehreren der AnsprQche 1 bis 

13, dadurch gekennzei chnet » daB der Leimdruck fur die Leim- 
zufuhr einstellbar 1st, 

15. Einrichtung nach einem oder mehreren der AnsprQche 1 bis 
14> dadurch gekennzei chnet , daB Mittel vorgesehen sind, mit- 
tels denen der Leimdruck jeder AuftragdQse (21) einstellbar 
1st. 

16. Einrichtung nach einem oder mehreren der AnsprQche 1 bis 

15, dadurch gekennzei chnet > daB wenigstens zwel ZufQhrlei~ 
tungen (22, 23) miteinander verbunden sind und zur Zufuhr des 
Leims zu den wenigstens zwei ZufOhrl ei tungen (22„ 23) eine 
Leitung vorgesehen 1st. 

17. Einrichtung nach einem oder mehreren der AnsprQche 1 bis 

16, dadurch gekennzei chnet , daB die wenigstens eine Auftrag- 
dQse (21) wenigstens teilweise mit elner die Benetzungsf Shig- 
keit des Leims vermi ndernden Beschichtung versehen ist. 
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18. Elnrlchtung nach elnem Oder mehreren der Anspruche 1 bts 
17, dadurch gekennzelchnet , daB auBerdem e1ne Uberwachungs- 
einrichtung vorgesehen 1st, die die GQte der auf dem HOllma- 
terlal (10) erzeugten, wenigstens elnen Lelrospur Qberwacht. 

19. Elnrlchtung nach elnem Oder mehreren der AnsprUche 1 bis 
18* dadurch gekennzelchnet, daB ein Mittel zur Messung der 
aufgetragenen Lelmmenge ( Le 1mmengenme8mi ttel ) vorgesehen 1st. 

20. Elnrlchtung nach Anspruch 18 und/oder 19, dadurch gekenn- 
zelchnet, daB mlttels der Dberwachungsel nrl chtung und/oder 
dem lelmmengenmeBmi ttel eine Regelung und/oder Steuerung der 
Komponenten der Elnrlchtung zum Auftragen von leim vorgesehen 
1st. 

21. Einrichtung nach elnem Oder mehreren der Anspruche 2 bis 
20, dadurch gekennzelchnet, daB wenigstens eine UnregelnS- 
Blgkelt (37, 38) je Zufuhrleltung (23) auf der Uraf angsf 1 ache 
(45) der Walze (32) vorgesehen 1st. 

22. Elnrlchtung nach Anspruch 21, dadurch gekennzelchnet, daB 
roehrere Unregel roafil gke 1 ten (37, 38) je Zuf Uhrl e1 tung (23) auf 
der Umfangsflache (45) der Walze (32) vorgesehen sind. 

23. Einrichtung nach elnem Oder mehreren der Anspruche 1 bis 
22, dadurch gekennzelchnet, daB e1n Antrl ebsmi ttel des Dreh- 
schlebers (32) vorgesehen 1st, das den Drehschieber (32) ent- 
sprechend der Geschwi ndigkei t des zu beleimenden HQllmaterl- 
al s (10) antrelbt. 

24. Verfahren zum Auftragen von Leiro auf «1n Hullmaterlal 
(10) eines stabformlgen Artikels der tabakverarbei tenden In- 
dustrie, wobei der Leim mlttels wenigstens elnem Auftrags- 
element (21) auf das Hullmaterlal (10) aufgetragen wird, da- 
durch gekennzelchnet, daB wenigstens zwei verschledene 
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Lelmsorten dem wenigstens elnen Auftragel ement (21) zugefQhrt 
werden und auf das HUllmater i al (10) aufgetragen werden. 

25. Verfahren nach Anspruch 24, dadurch gekennzelchnet , daB 
die wenigstens zwei Lelmsorten Qber wenigstens zwel ZufQhr- 
leitungen (22, 23, 27) dem Auftragel ement (21) zugefQhrt wer- 
den. 

26. Verfahren nach Anspruch 24 und/oder 25, dadurch gekenn- 
zelchnet, daB das Auftragen von Leim wenigstens zeitweise 
unterbrochen w1rd. 

27. Verfahren nach Anspruch 26, dadurch gekennzelchnet, daB 
zum Unterbrechen des Auftragens von Leim die Leimzufuhr, 1ns- 
besondere mittels eines Drehschl ebers (33), unterbrochen 
wird. 

28. Verfahren nach elnem Oder mehreren der AnsprQche 24 bis 

27, dadurch gekennze i chnet , daB die wenigstens zwel verschie- 
denen Lelmsorten mittels wenigstens zwel Pumpen (281 bis 283) 
zufuhrbar sfnd. 

29. Verfahren nach elnem oder mehreren der AnsprQche 24 bis 

28, dadurch gekennzelchnet , daB die wenigstens zwel verschie- 
denen Lelmsorten auf einer Leimsorte basieren, der kurz vor 
Auftragen der Leimsorte auf das HQllmaterial (10) wenigstens 
tellweise wenigstens ein Zusatzstoff zugefQhrt wird. 

30* Verfahren zur Herstellung einer Fil terzfgarette , dadurch 
gekennzeichnet » daB zum Auftragen von Leim auf ein HQllmate- 
rial (10) e1n Verfahren nach einem oder mehreren der AnsprQ- 
che 24 bis 29 Verwendung findet. 

31. Mit Leim versehenes HUllmaterial (10) fQr elnen stabfflr- 
migen Artikel der tabakverarbei tenden Industrie, dadurch 
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gekennzelchnet, daB wenlgstens zwei versch 1 edene Lelmsorten 
aufgetragen s1nd. 

32. Nit Lelm versehenes HQllmaterial (10) nach Anspruch 31, 
dadurch gekennzei chnet 9 daB wenlgstens eine leimsorte flamm- 
hemmende Bestandteile aufwelst Oder f 1 amroheiwnend 1st. 

33. Mit Letm versehenes HQllmaterial (10) nach Anspruch 31 
und/oder 32, dadurch gekennzei chnet , daB wenlgstens eine 
Leimsorte mit Geschmacksstof f en Oder einem Aroma versetzt 
1st. 

34. Fil terfcigarette mit einem mit Le1n versehenen HQllmate- 
rial (10) nach einem Oder mehreren der AnsprQche 31 bis 33. 

mv 
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Haunl Naschlnenbau AG, Kurt-A.-K6rber-Chaussee 8 - 32, 
D-21033 Hamburg 



Einrichtung zum Auftragen von Lelni auf e1n HQllmaterlal elnes 
stabf 6rm1 gen Artlkels der tabakverarbe 1 tenden Industrie 



Zusammenfassuno 

(in Verbindung rait Fig. 2) 

Die Erfindung betrlfft eine E1nr1chtung zum Auftragen von 
Lei ra auf efn HQ1 Imaterl al (10) elnes stabf Srini gen Artlkels 
der tabakverarbel tenden Industrie mit wenlgstens elner Auf- 
tragdQse (21), einent Mittel (26, 32) zum Unterbrechen der 
Lelmzufuhr zur AuftragdQse (21) und wenigstens elner ZufQhr- 
leitung (22, 23}, die zwlschen dem Mittel (26, 32) zum Un- 
terbrechen der Lelmzufuhr und der AuftragdQse (21) angeordnet 
ist. Die Erfindung betrlfft ferner ein Verfahren zum Auftra- 
gen von Le1o auf e1n HOI lmaterial (10) elnes stabformigen 
Artlkels der tabakverarbei tenden Industrie, wobel der Le1rn 
mlttels wenlgstens elnes Auf tragsel ements (21) auf das HQ11- 
material (10) aufgetragen w1rd. 

Die Erfindung zeichnet s1ch dadurch aus, daB das Mittel (26, 
32) zum Unterbrechen der Lelmzufuhr ein Drehschieber (32} 
1st. Die Erfindung zeichnet sich ferner dadurch aus, daB das 
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Verfahren dadurch wei tergebi ldet ist, daft wenlgstens zwei 
verschiedene Leimsorten dem wenigstens elnen Auf tragel ement 
{21) 2ugefuhrt und auf das Hul 1 mat er 1 al (10) aufgetrag n 
werden . 
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